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Naprawa i zabezpieczenie

biezni zgarniacza z instalacja grzewcza osadnika
oczyszczalni sciekow na terenie PWiK w Glogowie

Prace przygotowawcze

Przygotowanie podfoza betonowego i zbrojenia powinno by¢ odpowiednie do wymaganego stanu
podfoza oraz do stanu konstrukciji, tak aby mozliwe bylo wlasciwe zastosowanie wyrobdw i systemow
naprawczych. Powinno ono by¢ przeprowadzone w taki sposob, aby umozliwi¢ wykonanie ochrony lub
naprawy zgodnie z PN-EN 1504 ,Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych.
Definicje, wymagania, sterowanie jakoscia i ocena zgodnosci” czes¢ 1+10.

Wymagania dotyczace przygotowania podioza podaje pkt. 7 oraz zatgcznik A7 (zatytutowany
Przygotowanie podtoza®) normy PN-EN 1504-10:2005.

Przed przystapieniem do zasadniczych prac remontowych biezni zgamiacza osadnika zelbetowego
nalezy wykona¢ nastepujace roboty przygotowawcze:

a) odku¢ zarysowane, obluznione i zanieczyszczone chemicznie czesci betonu oraz te pod ktorymi
stwierdzono korozje zbrojenia,

b) zdemontowa¢ kable grzewcze,

b) oczyscié metoda strumieniowo-scierng przez piaskowanie na mokro powierzchnie betonu oraz odsloniete
zbrojenie z rdzy (do stopnia Sa 2'/2 wg PN-EN 1SO 12944-4),

c) zinwentaryzowa¢ ewentualnie wystepujace rysy i pekniecia,
d) sprawdzi¢ wymog normowy wytrzymatosci podioza betonowego i poprawnosci jego oczyszczenia przed
pracami naprawczymi i zabezpieczajgcymi poprzez wykonanie m.in. pomiarow wytrzymatosci betonu na

odrywanie metodg ,pull-off’. Wymog normowy dla pojedynczego pomiaru = 1,0 MPa, oraz dla wartosci
sredniej = 1,5 MPa,

Prace naprawcze
Iniekcja ci$nieniowa rys i peknigé

.1 Elastyczne uszczelnienie rys metoda iniekcji ci$nieniowej (rys. 1)

W przypadku wystapienia rys o rozwartosci powyzej 0,1 mm (nie klasyfikujacych sie pod wzgledem
konstrukcyjnym do sklejenia sitowego) nalezy je wypelni¢ (uszczelni¢) metoda iniekcji ciSnieniowe]
elastycznym materiatem iniekcyjnym na bazie zywicy poliuretanowej o nazwie MC-Injekt 2300 top (ew.
MC-Injekt 2300 top / 2300 rapid) o nastepujacych wiasciwosciach (wszystkie wymagane wartosci sg
podane dla 20°C | wzglednej wilgotnosci powietrza 50%):

a) lepkos¢ ponizej 60 mPas zgodnie z EN ISO 3219;

b) pecznienie w kontakcie z woda ponizej 1,05 wg EN 14406;

c) wydtuzenie w rysie powyzej 10% wg EN 12618-2;

d) przyczepnos¢ (wytrzymatos¢ na odrywanie): 0,6 N/mm? (MPa) wg EN 12618-1, suchy i mokry beton
e) zakres zastosowania;

- elastyczne uszczelnienie rys, peknig¢, przerw roboczych w budownictwie inzynieryjnym w warunkach
suchych i wilgotnych oraz wody pod cisnieniem; sklasyfikowanej zgodnie ze znakiem CE wg EN 1504-5
jako U(D1) W(1) (1/2/3/4112)) (6/35).

- REACh - oczekiwane scenariusze ekspozycji: staly kontakt z woda, obrobka.

Przed przystapieniem do iniekcji nalezy zamkna¢ rozkute rysy szybkosprawna, wodoszczelng
zaprawg peczniejagca OMBRAN W. Do iniekcji zaleca sie uzy¢ iniekcyjne pakery rozporowe o Srednicy
@13mm oraz o dt. L=100 mm lub 150 mm z zaworem zwrotnym.
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1. Zamknigcie rysy: szybkosprawna, wodoszczelna zaprawa peczniejgca
dopuszczong do kontaktu z woda przeznaczona do spozycia o nazwie
OMBRAN W (deklaracja wiasciwosci uzytkowych oraz atest
higieniczny PZH na kontakt z wodg przeznaczong do spozycia nr 3/B-
853/93)

2. Paker iniekcyjny rozporowy o $rednicy @13 mm i dt. 100 lub 150 mm

3. Uszczelniajaca iniekcja cisnieniowa rys lub peknieé oraz szwow
roboczych przy uzyciu elastycznej, iniekcyjnej zywicy poliuretanowej
MC-Injekt 2300 top (ew. MC-Injekt 2300 top / 2300 rapid)

- 0 lepkosci ponizej 60 mPas,

- pecznienie w kontakcie z wodg ponizej 1,05 wg EN 14406,

- wydtuzenie w rysie powyzej 10% wg EN 12618-2,

- przyczepno$¢ (wytrzymato$¢ na odrywanie): 0,6 N/mm?2 (MPa) wg EN

o] 126181,

- sklasyfikowanej zgodnie ze znakiem CE wg EN 1504-5 jako
U(D1) W(1) (1/2/3/4) (6/35) oraz posiadajacej wazne dokumenty
dopuszczajace do stosowania (deklaracja wiasciwosci uzytkowych
zgodnie ze znakiem CE wg PN-EN 1504-5

2.1.2 Sklejenie sitowe (uciaglenie) rys i peknie¢ metoda iniekcji cisnieniowej
W przypadku wystapienia rys i peknig¢ suchych i wilgotnych klasyfikujgcych sie do sklejenia sitowego
o rozwartosci od 0,2 mm nalezy scalic metodg iniekcji cisnieniowej materialem iniekcyjnym na bazie
zywicy epoksydowej MC-Injekt 1264 Compact o nastepujacych wiasciwosciach (wszystkie wymagane
wartosci sg podane dla 20°C i wzglednej wilgotnosci powietrza 50%):
- zakres zastosowania potwierdzony w deklaracji wiasciwosci uzytkowej: zgodnie z metodg 1.5/4.5 wg
PN-EN 1504-9 jako U(F1) W(2)(1/2)(8/30)(1) - klasyfikacja wg zatgcznika A normy PN-EN 1504-5:2006.

Klasyfikacja wyrobu iniekcyjnego wg PN-EN 1504-5 jako U(F1) W(2)(1/2)(8/30)(1)
U - zamierzone zastosowanie
F: wyrdb iniekcyjny do przenoszacego sity wypetniania rys
F1: adhezja mierzona jako przyczepnos¢ przy rozcigganiu > 2 N/mm? (przy iniekcji rys, pustek i
szczelin)
W — urabialnos¢
(2) - minimalna szerokos¢ rysy 0,2 mm
(1/2): stopien zawilgocenia rysy (1- rysa sucha, 2 wilgotna)
(8/30): minimalna i maksymalna temperatura stosowania.
(1) - stosowane do rys o dziennej ruchomosci w czasie utwardzania wigkszej niz 10% lub 0,03 mm.
- gestos¢ < 1,10 kg/dm?,
- napiecie powierzchniowe (Tensometr K100 firmy Kriiss) < 40 Nm/m,
- wytrzymato$¢ na $ciskanie = 60 MPa zgodnie EN I1SO 604,
- wytrzymalo$¢ na rozcigganie = 45 MPa zgodnie DIN 53455,
- E-Modut = 2500+3000 MPa zgodnie z EN 1SO 178,
- REACh - oczekiwane scenariusze ekspozycji: czasowa inhalacja, obrébka

Przed przystapieniem do iniekcji nalezy zamkna¢ rozkute rysy szybkosprawna, wodoszczelng zaprawg

peczniejacg Ombran W. Do iniekcji zaleca sig uzy¢ iniekcyjne pakery rozporowe o $rednicy &13mm oraz
o dt. L=100 mm lub 150 mm z zaworem zwrotnym o nazwie MC-Injektionspacker.

Uwagal W przypadku koniecznosci sklejenia sitowego metodg iniekcji cisnieniowej rys suchych od
rozwartosci 0, 1 mm nalezy uzy¢ materiat iniekcyjny o nazwie MC-Injekt 1264 TF.
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2.2 Antykorozyjne zabezpieczenie pretéw zbrojeniowych zgodnie z PN-EN 1504-9:2008 -
metoda 11.1 - Naktadanie na zbrojenie powtoki zawierajacej aktywne domieszki

Zabezpieczyé antykorozyjnie zbrojenie — niezwlocznie po jego oczyszczeniu do stopnia SA2,5 — wykonaé
mineralng powlokg ochrony przeciwkorozyjnej (materiat posiada deklaracje wiasciwosci uzytkowych
zgodnie z EN 1504-7) o nazwie:

Zentrifix KMH - mineralna antykorozyjna powloka ochronna pretéw zbrojeniowych przy uzupetnianiu
ubytkéw betonu metodg obrébki recznej lub metodg natrysku na mokro. Materiat nanoszony w dwoch
warstwach na oczyszczone zbrojenie do klasy SA2,5 wg PN-EN ISO 12944-4:2001. Zastosowanie
zgodnie z zasadg 11 - Metoda 11.1 wg PN-EN 1504-9,

2.3 Uzupetnienie ubytkéw betonu i otuliny zbrojenia metoda obrobki recznej
a) zwilzy¢ podioze wodg do stanu matowo-wilgotnego,

b) na powierzchnie ubytku przeznaczong do reprofilacji metoda obrobki recznej nalezy nanies¢ (dobrze
wetrze¢ w podioze przy uzyciu pedzla) warstwe sczepng (tzw. pomost faczacy) o nazwie Nafufill BC
(ew. Nafufill HB-HS) i wyprowadzi¢ na okolo 1 cm poza obszar ubytku (zuzycie teoretyczne warstwy
sczepnej wynosi ok. 1,1 kg/m?). Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na prawidiowe zwilzenie podioza
Warstwa sczepna (tzw. pomost taczacy) zwigksza w sposob znaczacy przyczepnos¢ zaprawy
naprawczej do podioza.

c) metodg ,Swieze na $wieze” na aktywng pod wzgledem sklejenia warstwe sczepng naniesc:

na powierzchnie pozioma dla zakresu grubosci od 30 do 100 mm w jednym cyklu roboczym zaprawe
0 uziarnieniu do 8 mm o nazwie Nafufill KM 180 z zatarciem na ostro,

na powierzchnie pozioma lub pionowa zaprawe o uziarnieniu do 2 mm o nazwie Nafufill KM 250 PL
z zatarciem na ostro dla nastepujacego zakresu grubosci warstw:

e minimalna grubos$¢ warstwy w 1 etapie nanoszenia = 6 mm

maksymalna grubos¢ warstwy na 1 etap = 30 mm,

maksymalna taczna grubo$¢ warstwy = 60 mm.

maksymalna taczna grubos¢ przy naprawach punktowych = 100 mm

Nafufill KM 250 PL - zbrojona wioknami zaprawa typu (S)PCCII do napraw konstrukcyjnych klasy R4
zgodnie z PN-EN 1504-3 dla powierzchni poziomych, pionowych i putapowych, wliczana do wspotpracy
statycznej. Aplikowana metodg natrysku na mokro lub metodg obrobki recznej dla gr. warstwy: min. 6
mm, max 30 mm, faczna max. 60 mm, taczna max. przy naprawach punktowych 100 mm. Zastosowanie
zgodnie z zasadg 3, 4 i 7 - Metoda 3.1, 3.3, 4.4, 7.1 7.2 wg PN-EN 1504-9. Spetnia wymagania dla klas
ekspozycji w zakresie korozji zbrojenia XC1+4, XD1+3, XS1+3 oraz w zakresie korozji betonu XF1+4,
XW1+2, XM1, XA1+2.

Uwagal

A) W trakcie odbudowywania korony $ciany przy uzyciu zaprawy Nafufill KM 180 lub Nafufill KM 250 PL
(ew. Nafufill KM 250 HS) nalezy zamontowaé ponownie instalacje grzewcza dla biezni zgarniacza.

B) Nie nalezy naklada¢ zaprawy naprawczej na przeschnietg warstwe sczepna. W przypadku, gdy
przeschnigcie nastapito, mozna nanie$¢ ponownie warstwe sczepng (lecz tylko jeden raz) lub ponownie
oczyscié powierzchnig ubytku.

C) W celu unikniecia spekan poprzecznych na dlugosci nowo wykonanej wyprawy zaleca si¢ co ok. 2 m
wlozenie wkladek (np. ze styropianu) o szer. min. 1 cm. Po zwigzaniu materiatu Nafufill KM 180 lub
Nafufill KM 250 PL i wystapieniu jego zasadniczego skurczu nalezy usuna¢ wktadki i uzupefnic ubytek
zaprawg Nafufill KM 250 PL.

D) Koficowa warstwa zaprawy naprawczej Nafufill KM 250 PL (ew. Nafufil KM 250 HS) na powierzchni
poziomej korony $ciany osadnika powinna zostaé zatarta na ostro.

E) Krawedzie korony $ciany nalezy sfazowac, aby unikna¢ efektu karbu przy wykonywaniu powlok
zabezpieczajacych.
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3. Zabezpieczenie dylatacji biezni zgarniacza

W przypadku wystapienia dylatacji na biezni osadnika proponuje sie wykonanie jej zabezpieczenia jak
na rysunku ponizej

Widok z boku

1. Naprawa i zabezpieczenie biezni zgarniacza

2. Kit trwale plastyczny o kompensacji 25% o nazwie

Mycoflex 450 SP z wczeSniejszym zafozeniem sznura
Widok z géry dylatacyjnego o $rednicy o okoto 20% wiekszej anizeli
szeroko$C¢ dylatacji oraz zagruntowaniem bokéw szczeliny
srodkiem Mycoflex 251 lub Mycoflex 4100 TS.

3. Plaskownik ze stali nierdzewnej gr. 10 mm
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4. Powloki ochronne

4.1. Powloka ochronna na powierzchni poziomej korony $ciany (bieznia zgarniacza)

a) wykona¢ warstwe paraizolacyjng (odporng na efekt osmozy) poprzez mocne wcieranie w podioze
(najlepiej szczotkgq o twardym wilosiu) materialu na bazie Zywicy epoksydowej z wypetiaczem
o wiasciwosciach paroizolacyjnych o lepkosci 12000 mPa's o nazwie MC-DUR 1365 HBF (zuzycie
jedn. ok. 0,5 kg/m?).
Niezwloczne (do 20 minut) obsypanie z dyszy pod cisnieniem (pistoletem na sprezone powietrze)
$wiezo nafozonego materiatu MC-DUR 1364 HBF niezwilzalnym (zahydrofobizowanym) specjalnym
kruszywem MC-Spezialsand WR o uziamieniu 0,2+0,6 mm (zuzycie jedn. ok. 2 kg/m?). Tuz przed
aplikacjg kolejnego materialu MC-Flex 2099 nalezy usungé nie zwigzany z podiozem materiat
Spezialsand WR.

b) po min. 12 h, a maks. 72 h (dla temp. +23°C i wilgotno$ci wzglednej powietrza 50%) od wykonania
warstwy paroizolacyjnej nalezy przy uzyciu pacy stalowej rozprowadzi¢ po powierzchni korony Sciany
na ,zero" po wystajacych ziamach kruszywa materiat MC-Flex 2099 (zuzycie ok. 1 kg/m?), a nastepnie
w celu nadania powierzchni funkcji antyposlizgowej niezwiocznie obsypa¢ podtoze suszonym ogniowo
piaskiem kwarcowym o uziarnieniu 0,4+0,8 mm (zuzycie ok. 2 kg/m2). Po zwigzaniu MC-Flex 2099
zmie$¢ nie zwigzane z podtozem kruszywo.

c) naniesc¢ przy uzyciu watka warstwe zamykajacq z materiatu MC-DUR 2496 CTP (zuzycie ok. 0,6 kg/m?)

4.2. Powtoka ochronna na picnowej, wewnetrznej powierzchni $ciany osadnika
a) po oczyszczeniu podioza metodg strumieniowo-$cierna przez piaskowanie na mokro nalezy nanies¢
szpachle wyréwnawczg z materiatu Nafufill KM 110 HS o dopuszczalnym zakresie grubosci 2+10 mm.
b) wykona¢ elastyfikowang powtoke chemoodporng MC-Floor TopSpeed Flex o facznej grubosci suchej
warstwy ok. 400 um o nastepujacych wtasciwosciach:

- powloka na bazie modyfikowanego poliuretanu,

- mostkowanie rys statycznych (warunki badan wg EN 1062-7, metoda A) dla tacznej grubosci suchej
warstwy ok. 400 um przy temp. minus 10°C wklasie A2(-10°C) oraz przy temp. +23°C w klasie
A3(+23°C) potwierdzone raportem z badan lub wpisem do deklaracji wtasciwosci uzytkowych produktu

- przepuszczalna dla pary wodnej (metoda badania wg EN ISO 7783-1): Klasa |, Sp<5m

- przepuszczalno$¢ CO2 (metoda badania wg EN 1062-6) = Sp > 50 m,

- absorpcja kapilarna i przepuszczalno$¢ wody (metoda badania wg EN1062-3): w < 0,1 kg/m2:h05,

- wysoka odpormno$¢ na promienie UV,

- zachowanie przy sztucznym starzeniu wg EN 1062-11:2002, 4.2; brak widocznych uszkodzen,

- przyczepno$¢ przy odrywaniu (metoda badania wg EN 1542): wymaég dla wartosci redniej z pomiarow
2 1,5; wymag dla wartosci pojedynczego pomiaru = 1,0 MPa,

- przyczepno$¢ po badaniu kompatybilnosci cieplnej dla zastosowan zewnetrznych z dziataniem soli
odladzajacych: cykle zamrazania-rozmrazania z zanurzeniem w roztworze soli odladzajgcej (metoda
badania wg EN 13687-1): dla wartosci $redniej z pomiaréw = 1,5 MPa, dla wartosci pojedynczego
pomiaru = 1,0 MPa,

- przyczepno$¢ metodg nacinania wg PN-EN 1SO 2409:2013-6: GTO0,

- wysoka odpornos¢ na Scieranie (metoda badania wg EN ISO 5470-1), Préba Tabera (H22 / Cykli 1000 /
1kg): <3000 mg,

- mozliwos¢ naktadania powloki pedzlem, watkiem lub natryskiem,

- mozliwos¢ aplikaciji juz od temperatury +2°C.

- wysoka chemoodporno$¢ przewyzszajaca agresje chemiczng wystepujaca na obiekcie, (materiat
powinien posiadac tabele odpornoéci chemicznej dla oceny jego chemoodpomosci)
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Budowa powltoki MC-Floor TopSpeed Flex:

- zagruntowanie podioza materiatem gruntujgcym stosowanym od temperatury +8°C na bazie wodnej
dyspersji Zzywicy epoksydowej o nazwie MC-DUR 1177 WV-A (zuzycie ok. 150+200 g/m2) lub
materiatem gruntujgcym stosowanym od temperatury +2°C na bazie specjalnego poliuretanu MC-Floor
TopSpeed SC (zuzycie ok. 150+300 g/m?) lub MC-Floor TopSpeed T (zuzycie ok. 250+300 g/m?)
stanowigcym system z materiatem powtokowym,

nanies¢ dwie warstwy elastyfikowanej powtoki chemoodpornej MC-Floor TopSpeed Flex (pierwsza np.
w kolorze RAL 7032, druga np. w kolorze RAL 7035) z materiatu na bazie modyfikowanego poliuretanu
o tacznej gr. suchej warstwy ok. 400 um (zuzycie ok.. 2 x 300 g/m? = 600 g/m?). Przy nanoszeniu
materialu na powierzchnie pochyle lub pionowe nalezy uzy¢ MC-Floor TopSpeed flex z dodatkiem ok.
2+4% (wagowo) stabilizatora MC- Stellmittel TX 19.

Obliczenie grubosci suchej warstwy powfoki MC-Floor TopSpeed Flex:

- zuzycie: 600 g/m?

- gestosé: 1,39 glem3 (przy temperaturze 20°C i 50% wilgotnosci wzglednej powietrza)
- objetosciowa zawartos¢ czesci statych: 92%

Teoretyczna (bez strat materiatu) grubo$¢ suchej warstwy powloki MC-Floor TopSpeed Flex przy
zuzyciu 600 g/m? wynosi: (600 g/m2 /1,39 g/cm?3) x 0,92 = 397,12 um.

4.3. Powloka ochronna na pionowej, zewnetrznej powierzchni $ciany osadnika[

Zakres robét dla wykonania zabezpieczenie powierzchni pionowych $cian zewnefrznej osadnika
od strony zewnetrznej powyZej poziomu terenu jest nastepujacy:

a) przygotowanie podfoza zgodnie z pkt. 7 oraz zal. A7 (zatytutowanym ,Przygotowanie podtoza”) normy
PN-EN 1504-10. Oczysci¢ podioze metodg strumieniowo-Scierng np. przez piaskowanie lub
hydropiaskowanie.

b) zwilzy¢ oczyszczone podtoze do stanu matowo wilgotnego,

¢) wyrdwnanie powierzchni betonu szpachlg do betonu o min. gr. 2 mm o nazwie Nafufill KM 110 HS
0 nastepujgcych wiasciwosciach:

- jednosktadnikowa, mineralna, modyfikowana dodatkami syntetycznymi zaprawg drobnoziaristg klasy
R2 zgodnie z PN-EN 1504-3,

- odporna na dziatanie mrozu oraz zmiany temperatury,

- zaprawa odporna na siarczany (nie zawiera glinianu tréjwapniowego C3A=0);

- zaprawa o niskiej zawartosci alkalii,

- mozliwo$¢ aplikacji metoda obrobki recznej oraz metodg natrysku na mokro (certyfikacja na znak CE
zgodnie z EN 1504 czes¢ 3 dla zasady 3, metoda 3.1 3.3)

- zakres grubosci szpachli na 1 cykl roboczy: 2+10 mm,

- przyczepno$¢ przy odrywaniu (metoda badania wg EN 1542): = 0,8 MPa,

- ograniczony skurcz/pecznienie: 2 0,8 MPa,

- zawartos¢ jondw chlorkowych < 0,05%,

- wytrzymaltos¢ na Sciskanie po 28 dniach = 30 MPa

- wytrzymatoS¢ na rozciaganie przy zginaniu po 28 dniach =2 9 MPa

d) nanie$¢ wyprawe elastyczng z mieszanki polimerowo-cementowej Zentrifix F92 o gr. 2 mm
0 nastepujacych wlasciwosciach:

- zdolno$¢ do mostkowania rys dynamicznych (dla gr. suchej warstwy 2000 pm) przy temperaturze minus
20 stopni Celsjusza w klasie rysoprzekrywalnosci B3.1(-20°C) zgodnie z tablicg nr 7 normy PN-EN
1504-2 (Warunki badania wg EN 1062-7, Metoda B, cykliczne rozwieranie rysy),

- przepuszczalnos¢ pary wodnej (metoda badania wg EN ISO 7783-1): Klasa |, Sp< 5 m
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- przepuszczalnosé CO, (metoda badania wg EN 1062-6); Sp > 50 m,

- absorpcja kapilarna i przepuszczalnos¢ wody (metoda badania wg EN1062-3): w < 0,1 kg/m2xh05,

- przyczepno$¢ przy odrywaniu (metoda badania wg EN 1542): wymog dla wartosci $redniej z pomiaréw
2 (,8; wymdg dla wartosci pojedynczego pomiaru = 0,5 MPa,

- przyczepnos¢ metoda nacinania (metoda badania zgodnie z norma EN I1SO 2409): GTO,

Budowa wyprawy Zentrifix F92 jest nastepujaca:
1. warstwa - szpachlowanie gruntujace, zuzycie: 0,6+0,8 kg/m?,
2. warstwa - szpachlowanie zasadnicze o gr. 2 mm,

e) wykonaC w dwoch cyklach roboczych (2 warstwy) elastyczng, mostkujaca rysy, barwng powtoke
ochronna na bazie dyspersiji akrylowej MC-Color Flex vision w kolorze RAL 7032 o tacznej gruboéci
suchej warstwy 300 um oraz o nastepujacych wiasciwosciach:

- zdolnos¢ do mostkowania rys dynamicznych (dla gr. suchej warstwy 300 um) przy temperaturze minus
20 stopni Celsjusza w klasie rysoprzekrywalnosci B4.1(-20°C) zgodnie z tablica nr 7 normy PN-EN
1504-2 (Warunki badania wg EN 1062-7, Metoda B, cykliczne rozwieranie rysy),

- przepuszczalno$¢ pary wodnej (metoda badania wg EN 1SO 7783-1): Klasa |, Sp < 5 m;

- przepuszczalno$¢ CO2 (metoda badania wg EN 1062-6): Sp > 50 m,

- absorpcja kapilarna i przepuszczalnosé wody (metoda badania wg EN1062-3): w < 0,1 kg/m2xh0.5,

- przyczepno$¢ przy odrywaniu (metoda badania wg EN 1542): wymoég dla wartoéci Sredniej z pomiarow
2 0,8; wymog dla wartosci pojedynczego pomiaru = 0,5 MPa,

- przyczepno$¢ metodg nacinania (metoda badania zgodnie z norma EN 1SO 2409): GTO,

- materiat niepalny, klasa A2-s1,d0 zgodnie z PN-EN 13501-1 (przebadany system).

5. Uwagi dodatkowe
Przed realizacjg prac na wykonawcy ciazy obowigzek zapoznania sie z wymogami zawartymi m.in.
w kartach informacji technicznych producenta materiatow, ktorym nalezy sie bezwzglednie
podporzadkowac.




