
 
Specjalny materiał uszczelniaj ący  
 

 
BOTAMENT

®
 

CF 600 
 

 

■  jednosk ładnikowy  
 
 
■  stosowany wraz z BOTAMENT ® P 
600 
 
 
■  nie obci ąża przykrym zapachem 
 
 
■  odporny na wod ę chlorowan ą 
 
 
■  odporny na wod ę morsk ą, termaln ą   
    oraz wod ę solankow ą 
 
 
■  dopasowany kolorystycznie do   
    BOTAMENT® CF 200 
 
 

Właściwo ści i zastosowanie: 
 
BOTAMENT® CF 600 nadaje się do 
elastycznych wypełnień spoin dylata-
cyjnych i przyłączeniowych na płyt-
kach, płytach, podłożach mineralnych, 
szkle, emalii, ceramice, stali i twardym 
PCV w miejscach stale obciążonych 
wodą. W miejscach stale narażonych 
na działanie wody mineralne podłoża, 
takie jak zaprawy albo beton i materia-
ły ceramiczne należy zagruntować 
podkładem BOTAMENT® P 600. 
 
W świeżym stanie silikon wydziela ła-
godny zapach. Związana masa jest 
odporna na promieniowanie UV, so-
lankę, morską wodę, chlorowaną wodę 
o stężeniu chloru zazwyczaj występu-
jącego w basenach (maksymalnie do 
1,2mg/l chloru). Poza tym BOTA-
MENT® CF 600 odporny jest na roz-
cieńczone kwasy i ługi (środki czysto-
ści), natomiast ma ograniczoną odpor-
ność na rozpuszczalniki organiczne. 
 
Pomimo silnych właściwości grzy-
bobójczych BOTAMENT® CF 600 nie-
zbędna jest stała dezynfekcja wody     
w basenie, aby zapobiec wzrostowi 
grzybów pleśniowych. 
 
Do spoinowania nawierzchni cera-
micznych podczas budowy basenu po-
lecamy naszą dopasowaną ko-
lorystycznie specjalistyczną spoinę 
mineralną BOTAMENT® CF 200. 
 
Przygotowanie podło ża: 
 
Podłoże musi być suche, czyste, nie-
przemarznięte, nośne. Należy usunąć 
z niego tłuszcze, powłoki farby ma-
larskiej, nacieki cementowe, środki an-
tyadhezyjne i inne luźne części znaj-
dujące się na nim. Brzegi spoin należy 
przed obróbką odtłuścić acetonem. 
Szerokość spoin elastycznych powin-
na być tak dobrana, aby nie przekra-
czała 20 % wielkości odkształceń, 
spowodowanych ruchem sąsiadują-
cych ze sobą części budowli. 
 
 
 
 
 
 
 
 

Przy spoinach dylatacyjnych należy 
zachować następujące głębokości 
spoin odpowiednio do ich szerokości: 
 
Szeroko ść                         Głęboko ść 
do 10 mm                        szerokość jak  
                                             głębokość,  
                                  co najmniej 6 mm 
10 mm                                   8 - 10 mm 
15 mm                                   8 - 12 mm 
20 mm                                 10 - 14 mm 
25 mm                                 12 - 18 mm 
  
W spoinach ciągłych, głębokich należy 
zastosować wypełnienie w postaci 
sznura wypełniającego. Przy projekto-
waniu spoin na zewnątrz należy zwra-
cać uwagę aby szerokość i głębokość 
spoin wynosiły przynajmniej 10 mm. 
Podłoża na bazie bitumów lub paków 
smołowych nie są odpowiednimi pod-
łożami pod BOTAMENT® CF 600. 
 
Obróbka: 
 
Przed użyciem należy odciąć ukośnie 
końcówkę tubusa odpowiednio do sze-
rokości spoiny i wkręcić na gwint. Aby 
zachować czyste brzegi spoin należy 
je wcześniej zabezpieczyć taśmą sa-
moprzylepną. Prace można wykony-
wać przy pomocy pistoletu ręcznego 
lub ciśnieniowego. Krawędzie okładzi-
ny ceramicznej należy zagruntować 
BOTAMENT® P 600. Po zagruntowa-
niu, po upływie 60 minut a przed upły-
wem 6 godzin możemy przystąpić do 
aplikacji masy BOTAMENT® CF 600. 
 
BOTAMENT® CF 600 wtryskuje się w 
spoinę i wygładza się szpachlą albo 
zwilżonym wodą palcem zaraz po spo-
inowaniu. Taśmę samoprzylepną nale-
ży natychmiast usunąć, ponieważ po 
około 10 min. zaczyna się proces two-
rzenia filmu. Należy zapobiegać przy-
wieraniu silikonu do spodniej płasz-
czyzny spoiny dylatacyjnej. Jeśli koń-
cówka tubusu została odłamana, moż-
na masę przechowywać kilka dni pod 
warunkiem, że otwór zostanie szczel-
nie zamknięty. 
 
BOTAMENT® CF 600 nie może być 
obrabiany poniżej +5 ºC. Materiał wią-
że około 2 mm na dzień. 
 
Świeżą spoinę należy chronić przed 
uszkodzeniami mechanicznymi i za-
brudzeniem. 
 
 



BOTAMENT
®
 

CF 600 

 

 Specjalny materiał uszczelniaj ący 

 

 

BOTAMENT SYSTEMBAUSTOFFE  
63-000 Środa Wlkp. • ul. Prądzyńskiego 20 
 Tel. 061/286-45-20 • Fax 061/286-45-14 
 www.botament.pl • info@botament.pl 

Uwaga: Dane zawarte w instrukcji technicznej powstały w najlepszej wierze na podstawie naszych doświadczeń, nie są jednak zobowiązujące. Trzeba je do-
stosować odpowiednio do danych obiektów budowlanych, celów zastosowania oraz szczególnych miejscowych wymagań. W krytycznych miejscach zasto-
sowań należy przeprowadzić próby. Za prawidłowość powyższych danych odpowiadamy w ramach naszych warunków sprzedaży i dostawy. Zalecenia na-
szych współpracowników odbiegające od danych zawartych w instrukcjach technicznych są dla nas zobowiązujące, jeśli zostaną potwierdzone pisemnie. 
Wydanie 02/2010-PL-006. Po ukazaniu się nowego wydania powyższe staje się nieaktualne. 

Baza materiałowa:  
kauczuk silikonowy, sieciujący neutralnie 
 
Kolor: 
szary 
 
Rozpuszczalniki: 
nie zawiera 
 
Gęsto ść obj ętościowa:  
1,30 kg/cm3 
 
Maksymalne odkształcenie  
całkowite:  
max. 20 % 
 
Pełne obci ążenie:  
po 7 dniach 
 
Odporno ść na temperatur ę: 
od -60 °C do +150 °C 
 
Twardo ść wg Shore`a: 
30 
 
Tworzenie si ę filmu: 
około 10 min. 
 
Maksym. szeroko ść spoin: 
30 mm 
 
Czas twardnienia: 
około 2 mm/dzień 
 
Temperatura obróbki:  
od +5 °C do +30 °C 
 
Środki do czyszczenia: 
rozpuszczalnik PU 
 
 

Wskazówki: 
 
Wszystkie podane parametry odnoszą 
się do temperatury +23 °C i 50 % 
względnej wilgotności powietrza. Wyż-
sze temperatury i niższa wilgotność 
powietrza przyspieszają przebieg ob-
róbki i wiązania, a niższe temperatury i 
wyższa wilgotność powietrza opóźnia-
ją. 
 
BOTAMENT® CF 600 musi wi ązać 
przynajmniej 7 dni przed napeł-
nieniem basenu. 
 
Należy przestrzegać wytycznych za-
wartych w kartach technicznych pro-
duktów, które są stosowane w połą-
czeniu z BOTAMENT® CF 600. 
 
Kartę bezpieczeństwa produktu otrzy-
mają Państwo na życzenie. 
 
Produkt ten należy stosować wyłącz-
nie z dodatkami zawartymi w karcie 
technicznej. 
 
W celu osiągnięcia optymalnych pa-
rametrów technicznych przed zasto-
sowaniem należy wykonać próbę w 
specyficznych warunkach budowy. 
 
W przypadku ekstremalnych obciążeń 
np.: wodą, promieniowaniem UV, 
związkami chemicznymi, środkami do 
mycia i dezynfekcji, naprężeniami kon-
strukcyjnymi nie zapewnimy pełnego 
funkcjonowania produktu. 
 
W takich sytuacjach należy regularnie 
kontrolować powierzchnię spoin i uni-
kać ewentualnych ubytków uzu-
pełniając je zgodnie z DIN 52460, IVD 
– karta techniczna nr 3. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Zużycie:  
 
w ml na mb 
 
głębokość spoiny szerokość spoiny w 
mm              w mm  
                    5       8      10      12      15  
5                25  
8                         64      80      96 
10                               100    120    150 
12                                         144    180 
15                                                   225 
 
głębokość spoiny szerokość spoiny w 
mm          w mm  
                18         20           25          30 
10          180       200 
12          216       240         300  
15          270       300         375        450 
18          324       360         450        540 
 
Opakowanie: 
 
300 ml - tubusy z tworzywa sztuczne-
go 
 
Przechowywanie: 
 
Przechowywać w chłodnym i suchym 
miejscu.  
 
Okres przechowywania w oryginalnie 
zamkniętych opakowaniach wynosi  
12 miesięcy. 


