Specjalny materiat uszczelniaj

Wiasciwo $ci i zastosowanie:

BOTAMENT® CF 600 nadaje sie do
elastycznych wypetnien spoin dylata-
cyjnych i przylagczeniowych na piyt-
kach, ptytach, podtozach mineralnych,
szkle, emalii, ceramice, stali i twardym
PCV w miejscach stale obcigzonych
woda. W miejscach stale narazonych
na dziatanie wody mineralne podioza,
takie jak zaprawy albo beton i materia-
ty ceramiczne nalezy zagruntowac
podktadem BOTAMENT® P 600.

W Swiezym stanie silikon wydziela ta-
godny zapach. Zwigzana masa jest
odporna na promieniowanie UV, so-
lanke, morskg wode, chlorowang wode
0 stezeniu chloru zazwyczaj wystepu-
jacego w basenach (maksymalnie do
1,2mg/l chloru). Poza tym BOTA-
MENT® CF 600 odporny jest na roz-
cienczone kwasy i tugi (srodki czysto-
$ci), natomiast ma ograniczong odpor-
nos¢ na rozpuszczalniki organiczne.

Pomimo silnych wilasciwosci grzy-
bobdjczych BOTAMENT® CF 600 nie-
zbedna jest statla dezynfekcja wody
w basenie, aby zapobiec wzrostowi
grzybow plesniowych.

Do spoinowania nawierzchni cera-
micznych podczas budowy basenu po-
lecamy naszg dopasowang ko-
lorystycznie specjalistyczng spoine
mineralng BOTAMENT® CF 200.

Przygotowanie podio za:

Podtoze musi by¢ suche, czyste, nie-
przemarzniete, nosne. Nalezy usung¢
Z niego ttuszcze, powtoki farby ma-
larskiej, nacieki cementowe, $rodki an-
tyadhezyjne i inne luzne czesci znaj-
dujgce sie na nim. Brzegi spoin nalezy
przed obrébka odtluscié acetonem.
Szerokos¢ spoin elastycznych powin-
na by¢ tak dobrana, aby nie przekra-
czala 20 % wielkosci odksztatcen,
spowodowanych ruchem sgsiaduja-
cych ze sobg czesci budowli.

acy

Przy spoinach dylatacyjnych nalezy
zachowaé nastepujgce glebokosci
spoin odpowiednio do ich szerokosci:

Szeroko $¢ Gteboko $¢é
do 10 mm szerokos$¢ jak
gtebokosé,

€O najmniej 6 mm

10 mm 8-10 mm
15 mm 8-12mm
20 mm 10 - 14 mm
25 mm 12 -18 mm

W spoinach ciggtych, gtebokich nalezy
zastosowa¢ wypetnienie w postaci
sznura wypetniajgcego. Przy projekto-
waniu spoin na zewnatrz nalezy zwra-
ca¢ uwage aby szerokos¢ i giebokosce
spoin wynosity przynajmniej 10 mm.
Podioza na bazie bituméw lub pakéw
smotowych nie sg odpowiednimi pod-
tozami pod BOTAMENT® CF 600.

Obroébka:

Przed uzyciem nalezy odcig¢ ukosnie
koncowke tubusa odpowiednio do sze-
rokosci spoiny i wkreci¢ na gwint. Aby
zachowaé czyste brzegi spoin nalezy
je wczesniej zabezpieczy¢ tasmg sa-
moprzylepng. Prace mozna wykony-
waé przy pomocy pistoletu recznego
lub cisnieniowego. Krawedzie oktadzi-
ny ceramicznej nalezy zagruntowac
BOTAMENT® P 600. Po zagruntowa-
niu, po uptywie 60 minut a przed upty-
wem 6 godzin mozemy przystgpi¢ do
aplikacji masy BOTAMENT® CF 600.

BOTAMENT® CF 600 wtryskuje sie w
spoine i wygtadza sie szpachlg albo
zwilzonym woda palcem zaraz po spo-
inowaniu. Tasme samoprzylepng nale-
zy natychmiast usungé, poniewaz po
okoto 10 min. zaczyna sie proces two-
rzenia filmu. Nalezy zapobiega¢ przy-
wieraniu silikonu do spodniej ptasz-
czyzny spoiny dylatacyjnej. Jesli kon-
cOwka tubusu zostata odtamana, moz-
na mase przechowywaé kilka dni pod
warunkiem, ze otwor zostanie szczel-
nie zamkniety.

BOTAMENT® CF 600 nie moze by¢
obrabiany ponizej +5 °C. Materiat wig-
ze okoto 2 mm na dzien.

Swiezg spoine nalezy chronié przed
uszkodzeniami mechanicznymi i za-
brudzeniem.
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BOTAMENT®
CF 600

Baza materiatowa:
kauczuk silikonowy, sieciujgcy neutralnie

Kolor:
szary

Rozpuszczalniki:
nie zawiera

Gesto $¢ obj etosciowa:
1,30 kg/cm®

Maksymalne odksztatcenie
catkowite:
max. 20 %

Petne obci gzenie:
po 7 dniach

Odporno $¢€ na temperatur e:
od -60 € do +150 €

Twardo $¢ wg Shore a:
30

Tworzenie si e filmu:
okoto 10 min.

Maksym. szeroko $¢ spoin:
30 mm

Czas twardnienia:
okoto 2 mm/dzien

Temperatura obrébki:
od +5 C do +30 T

Srodki do czyszczenia:
rozpuszczalnik PU

BOTAMENT SYSTEMBAUSTOFFE
63-000 Sroda WIkp.  ul. Pradzynskiego 20
Tel. 061/286-45-20 « Fax 061/286-45-14
www.botament.pl « info@botament.pl
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Wskazowki:

Wszystkie podane parametry odnoszg
sie do temperatury +23 € i 50 %
wzglednej wilgotnosci powietrza. Wyz-
sze temperatury i nizsza wilgotnosé
powietrza przyspieszajg przebieg ob-
robki i wigzania, a nizsze temperatury i
wyzsza wilgotnos¢ powietrza opéznia-
ja.

BOTAMENT® CF 600 musi wi azaé
przynajmniej 7 dni przed napel-
nieniem basenu.

Nalezy przestrzega¢ wytycznych za-
wartych w kartach technicznych pro-
duktow, ktére sg stosowane w pota-
czeniu z BOTAMENT® CF 600.

Karte bezpieczenstwa produktu otrzy-
majg Panstwo na zyczenie.

Produkt ten nalezy stosowa¢ wylgcz-
nie z dodatkami zawartymi w karcie
technicznej.

W celu osiggniecia optymalnych pa-
rametrow technicznych przed zasto-
sowaniem nalezy wykona¢ prébe w
specyficznych warunkach budowy.

W przypadku ekstremalnych obcigzen
np.. woda, promieniowaniem UV,
zwigzkami chemicznymi, srodkami do
mycia i dezynfekcji, naprezeniami kon-
strukcyjnymi nie zapewnimy petnego
funkcjonowania produktu.

W takich sytuacjach nalezy regularnie
kontrolowaé powierzchnie spoin i uni-
ka¢ ewentualnych ubytkéw uzu-
petniajgc je zgodnie z DIN 52460, IVD
— karta techniczna nr 3.
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Zuzycie:
w ml na mb
gtebokos¢ spoiny szerokos¢ spoiny w

mm w mm
5 8 10 12 15

5 25

8 64 80 96

10 100 120 150
12 144 180
15 225

gtebokos¢ spoiny szerokos¢ spoiny w
mm w mm

18 20 25 30
10 180 200
12 216 240 300
15 270 300 375 450
18 324 360 450 540

Opakowanie:

300 ml - tubusy z tworzywa sztuczne-
go

Przechowywanie:

Przechowywaé¢ w chtodnym i suchym
miejscu.

Okres przechowywania w oryginalnie
zamknietych opakowaniach wynosi
12 miesiecy.

Uwaga: Dane zawarte w instrukcji technicznej powstaly w najlepszej wierze na podstawie naszych dos$wiadczen, nie sg jednak zobowigzujgce. Trzeba je do-
stosowaé odpowiednio do danych obiektéw budowlanych, celéw zastosowania oraz szczegélnych miejscowych wymagan. W krytycznych miejscach zasto-
sowan nalezy przeprowadzi¢ préby. Za prawidtowo$¢ powyzszych danych odpowiadamy w ramach naszych warunkéw sprzedazy i dostawy. Zalecenia na-
szych wspodtpracownikéw odbiegajgce od danych zawartych w instrukcjach technicznych sg dla nas zobowigzujace, jesli zostang potwierdzone pisemnie.
Woydanie 02/2010-PL-006. Po ukazaniu sie nowego wydania powyzsze staje sie nieaktualne.



