Specjalna zaprawa do spoin

Wiasciwo $ci i zastosowanie:

BOTAMENT® CF 200 jest chemood-
porng zaprawg do spoinowania na ba-
zie mineralno-nieorganicznej. Materiat
ten nadaje sie do stosowania obiek-
tach przemystowych tj. kuchnie prze-
mystowe, chtodnie, myjnie samocho-
dowe, baseny jak i wszedzie tam,
gdzie na okladziny posadzkowe i
$cienne oddziatujg agresywne media.
Poniewaz nie zawiera organicznych
sktadnikéw BOTAMENT® CF 200 mo-
ze by¢ stosowany w zbiornikach wody
pitnej. Dla obiektow narazonych na
dzialanie kwasOw polecamy naszg
kwasoodporng zaprawe do spoin
BOTAMENT® SF 100 Ilub BOTA-
MENT® EF 500.

BOTAMENT® CF 200 moze by¢ sto-
sowany przy spoinach od 2 do 20 mm.

Przygotowanie podio za:

W spoinach nie moze znajdowac sie,
zaprawa klejowa, $rodki antya-
dhezyjne lub inne zanieczyszczenia,
dlatego tez zaraz po utozeniu ptytek
spoiny nalezy oczysci¢. Na powierzch-
niach sciennych lub podiogowych z
okladzin ceramicznych w miejscach
przeprowadzania rur lub innych mate-
riatdw o réznym wspotczynniku rozsze-
rzalnosci nalezy spoiny przytaczenio-
we wypetié materiatem trwale ela-
stycznym. Nalezy pamietaé, aby przed
rozpoczeciem spoinowania spoiny,
ktére majg by¢ wykonane elastycznie
zostaly zabezpieczone np. paskami ze
styropianu. W ten sposéb unikniemy
przedostawaniu sie zaprawy fugowej
do szczelin. Istotne jest réwniez, aby
zaprawa klejowa byta catkowicie wy-
schnieta.

Profile lub inne elementy budowlane z
aluminium lub ze stali ocynkowanej nie
mozna taczy¢ z chemoodpornymi za-
prawami do spoin na bazie krzemia-
néw i stosowaé ich w obszarach nara-
zonych na obcigzenia chemiczne.

Obroébka:

Podczas przygotowywania zaprawy do
spoin nalezy zachowa¢ w zaleznosci
od potrzeby odpowiednie proporcje
skladnika plynnego. Powinna ona
zawsze stanowi¢ 18 - 20 % w stosun-
ku do sktadnika proszkowego.

W celu wymieszania nalezy najpierw
wla¢ do czystego naczynia sktadnik
ptynny. Nastepnie wsypuje sie sktadnik
proszkowy i miesza wolnoobrotowg
wiertarkg z mieszadiem (400 obrotow
na minute) tak dlugo, az powstanie
jednorodna masa nie zawierajgca gru-
dek. Mieszanie przy zbyt wysokich ob-
rotach powoduje napowietrzenie mate-
riatu co moze wptyng¢ na koncowsg wy-
trzymato$é materiatu.

Czas mieszania musi wynosi¢ od 3 do
5 minut. Tak przygotowany materiat
wolno obrabia¢ okoto 25 minut.

Stezony materiat nie moze by¢ po-
nownie zamieszany i obrabiany, gdyz
W przeciwnym razie nie osiggnie sie
zamierzonych parametrow.

Uwaga! Do BOTAMENT ® CF 200 nie
wolno dodawa ¢ wody, barwnych
pigmentdw, cementu, poniewa z
zniszczone zostan g wihasciwo $ci
materialu .

W przypadku spoinowania zaprawg
BOTAMENT® CF 200 stosujemy spe-
cjalng pace gumowsg. Po spoinowaniu
powierzchnie nalezy zmyé wilgotng
gabka. Nastepnie nalezy przepro-
wadzi¢ wlasciwe czyszczenie plytek za
pomocg gabki. Wode do mycia nalezy
zmieniaé po okoto 15 m? oczyszczonej
powierzchni.

W przypadku wysokich temperatur i
niskiej wilgotnosci powietrza nalezy
chroni¢ spoine przed zbyt szybkim wy-
sychaniem.

Po uptywie 12 godzin od zakonczenia
obrébki spoina jest krotkotrwale od-
porna na dziatanie wody. Petna odpor-
nos¢ chemiczna i mechaniczna osig-
gana jest po 7 dniach.

BOTAMENT®
CF 200

m do spoin o szerokosci od 2 do 20 mm
m na bazie mineralno — nieorganicznej
m wysoka odpornosé chemiczna

m umozliwia dyfuzje pary wodnej oraz
odporna na czyszczenie parg wodng

m dopuszczona do kontaktu z wodg pitng
i wodg basenowg

m do wewnatrz i na zewnatrz
m dobra przyczepnosé boczna

m wysoka odpornos¢ na scieranie i
Sciskanie
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BOTAMENT®
CF 200

Baza materiatowa:
mineralno-nieorganiczna

Kolor:
szary

Ciezar wia sciwy:
2,1 kg/dm?®

Proporcja mieszaniny:
18-20 % czesci wagowych ptynu
do komponentu proszkowego

Czas obrobki :
okoto 25 minut

Mozliwo §¢ chodzenia:
po okoto 1 godzinie

Petna obci gzalno $¢ chemiczna
i mechaniczna:
po 7 dniach

Temperatura obrébki:
od+5Cdo30C

Srodki do czyszczenia:
w stanie $wiezym — woda

po wyschnieciu — srodkami do usuwania
nalotéw cementowych
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Wskazowki:

Wszystkie podane parametry odnoszg
sie do temperatury +23 € i 50 %
wzglednej wilgotnosci powietrza. Wyz-
sze temperatury i nizsza wilgotnosé
powietrza przyspieszajg, a nizsze
temperatury i wyzsza wilgotnos¢ po-
wietrza opdzniajg czas obrobki i prze-
bieg wigzania.

Szczegdlnie  obcigzone  oktadziny
Scienne i podtogowe nalezy zaplano-
wacé i wykonaé jako obszary szczegél-
nego nadzoru (wg DIN 28052-5).

W obszarze dziatania wody agresyw-
nej dla betonu (DIN 4030), kwasu we-
glowego lub wody solankowej prosimy
0 kontakt z technikami zastosowan.

Kazdorazowo przed zastosowaniem,
nalezy poréwna¢ wystepujgce na bu-
dowie obcigzenia mechaniczne, ter-
miczne i chemiczne z parametrami
BOTAMENT® CF 200. W przypadku
pytan prosimy o kontakt z technikami
zastosowan.

Zalecamy na jednej powierzchni za-
stosowanie chemoodpornej spoiny z
tej samej szarzy, poniewaz w innym
przypadku moga zaistnie¢ niewielkie
réznice w kolorystyce.

Nalezy przestrzega¢ wytycznych za-
wartych w kartach technicznych pro-
duktéw, ktére stosowane sg w pota-
czeniu z BOTAMENT® CF 200.

Karte bezpieczenstwa produktu otrzy-
majg Panstwo na zyczenie.

Przy okfadzinach szorstkich lub poro-
watych pozostatosci zaprawy mogg
trwale pozosta¢ w podiozu.

W basenach parametry wody powinny
by¢ zgodne normg DIN 19643-1. Wo-
da basenowa musi mie¢ wartos¢ pH
pomiedzy 6,5 a 7,6. Zawarto$¢ wapnia
powinna wynosi¢ 60 mg/l a stezenie
kwasow 1,6 — 2,4 mmol/l. Wartosci in-
ne od podanych mogg powodowac
uszkodzenie zaprawy.

BOTAMENT® CF 200 jest produktem
mineralnym. Lekki zasyp piaskiem nie
ma wptywu na przydatnos¢ materiatu.

Produkt ten nalezy stosowaé wylgcz-
nie z dodatkami zawartymi w karcie
technicznej.

W celu osiggniecia optymalnych pa-
rametrow technicznych przed zasto-
sowaniem nalezy wykonaé prébe
w specyficznych warunkach budowy.

Srodki do czyszczenia:

W przypadku zastosowania silnie kwa-
$nych $rodkéw do mycia mozna znisz-
czy¢ wiasciwosci spoiny. W przypadku
pytan prosimy o kontakt z technikami
zastosowan. Zalecane sposoby czysz-
czenia sg podane i nalezy ich prze-
strzegac.

Zuzycie:

plytki
24,5x 12,5 x 0,8 cm = ok. 1,35 kg/m®

ptytki szkliwione
15x15x0,8cm = okoto 0,9 kg/m?
mozaika
5x5x0,43 cm = okoto 0,6 kg/m*
piytki szesciokatne

6 cm = 1,2 kg/m®

Opakowanie:

25 kg - komponent proszkowy (A)
5 kg - komponent ptynny (B)

30 kg — jednostka
Przechowywanie:

Przechowywa¢ w suchym, chtodnym
miejscu w temperaturach dodatnich.

Termin przechowywania w oryginalnie
zamknietych opakowaniach wynosi
9 miesiecy.

Uwaga: Dane zawarte w instrukcji technicznej powstaly w najlepszej wierze na podstawie naszych dos$wiadczen, nie sg jednak zobowigzujgce. Trzeba je do-
stosowaé odpowiednio do danych obiektéw budowlanych, celéw zastosowania oraz szczegélnych miejscowych wymagan. W krytycznych miejscach zasto-
sowan nalezy przeprowadzi¢ préby. Za prawidtowo$¢ powyzszych danych odpowiadamy w ramach naszych warunkéw sprzedazy i dostawy. Zalecenia na-
szych wspodtpracownikéw odbiegajgce od danych zawartych w instrukcjach technicznych sg dla nas zobowigzujace, jesli zostang potwierdzone pisemnie.
Woydanie 04/2010-PL-005. Po ukazaniu sie nowego wydania powyzsze staje sie nieaktualne.



