
 
Ochrona antykorozyjna/mostek przy-
czepny  

®

 

 

 mostek przyczepny pod masy szpa-
chlowe 

 
 do wewn trz i na zewn trz 

 
 chroni stal zbrojeniow  

 
 

Wła ciwo ci i zastosowanie: 
 
BOTAMENT

®
 M 01 stanowi aktywn  

ochron  stali zbrojeniowej w ramach 
systemu naprawy betonu. Słu y rów-
nie  jako warstwa przyczepna pod 
gruboziarniste zaprawy naprawcze. 
BOTAMENT® M 01 poprawia przy-
czepno  gruboziarnistych zapraw na-
prawczych. 
 
Przygotowanie podło a: 
 
Stal: 
Wymagaj ca ochrony stal zbrojeniowa 
musi by  metalicznie czysta – wyma-
gany jest  stopie  czysto ci SA 2 1⁄2 
wg normy PN-EN ISO 12944-4. 
Stal nale y oczy ci  z rdzy i innych 
materiałów działaj cych antyadhezyj-
nie lub korozyjnie. 
 
Podło e betonowe: 
Podło e musi by  czyste, nieprzemar-
zni te i no ne. Nale y usun  z niego 
tłuszcze, stare powłoki malarskie, 
mleczko cementowe, rodki antyadhe-
zyjne i inne lu ne cz ci znajduj ce 
si  na nim. 
 
Minimalna wymagana wytrzymało  
podło a na odrywanie powinna odpo-
wiada  stosownym uregulowaniom 
technicznym. Przed przyst pieniem do 
nakładania BOTAMENT

®
 M 01 beton 

nale y zwil y  wod . Beton powinien 
by  matowo wilgotny, nie nale y jed-
nak dopu ci  do powstania zastoin 
wody lub połysku od wilgoci. 

Obróbka: 
 
BOTAMENT

®
 M 01 rozrabia ci gle 

mieszaj c z czyst , zimn  wod  przy 
u yciu wolnoobrotowego mieszadła 
(czas mieszania co najmniej 5 minut). 
Do wymieszania opakowania 25 kg 
nale y u y  ok. 4,5 do 5 litrów wody, 
przy opakowaniu 5 kg ok. 1 litra. Nale-
y miesza  si  tak długo, a  powstanie 

jednorodna, daj ca si  rozprowadza  
p dzlem masa. 
 
BOTAMENT

®
 M 01 nale y obrabia  

w czasie 60 minut. St ony materiał 
nie mo e by  ponownie mieszany i ob-
rabiany, gdy  nie osi gnie ko cowych 
parametrów 
 
Obróbka jako ochrona antykorozyjna: 
Wymieszany do jednolitej konsystencji 
materiał nakłada si  na przygotowan  
i oczyszczon  stal zbrojeniow  przy 
u yciu odpowiedniego p dzla, 
w dwóch cyklach roboczych. Nale y 
zwróci  szczególn  uwag , aby ci gi 
druciane, brzegi oraz wszystkie wysta-
j ce cz ci zostały dokładnie pokryte 
mas , tak aby uzyska  wymagan  
grubo  powłoki. 
 
Obróbka jako mostek przyczepny: 
BOTAMENT

®
 M 01 nanosi si  staran-

nie na matowo wilgotne podło e przy 
pomocy sztywnej szczotki. Na matowo 
wilgotn , jeszcze wie  warstw  
przyczepn  nanosi si  gruboziarnist  
zapraw  naprawcz . Nale y tak do-
bra  wielko  obrabianej powierzchni, 
aby mo liwe było nakładanie „ wie e 
na wie e”. 
 
BOTAMENT

®
 M 01 nie nale y obra-

bia  w temperaturze poni ej +5 °C. 
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Uwaga: Dane zawarte w instrukcji technicznej powstały w najlepszej wierze na podstawie naszych do wiadcze , nie s  jednak zobowi zuj ce. Trzeba je do-
stosowa  odpowiednio do danych obiektów budowlanych, celów zastosowania oraz szczególnych miejscowych wymaga . W krytycznych miejscach zasto-
sowa  nale y przeprowadzi  próby. Za prawidłowo  powy szych danych odpowiadamy w ramach naszych warunków sprzeda y i dostawy. Zalecenia na-
szych pracowników odbiegaj ce od danych zawartych w instrukcji technicznej s  dla nas zobowi zuj ce, je li zostan  potwierdzone pisemnie. Wydanie 
05/2008-PL-001. Po ukazaniu si  nowego wydania powy sze staje si  nieaktualne. 

Baza materiałowa: 
kombinacja cementu z mineralnymi ma-
teriałami wypełniaj cymi i dodatkami two-
rzyw sztucznych 
 
G sto : 
ok. 1,5 kg/l 
 
Chlorki jako przyspieszacz: 
nie zawiera 
 
Odporno  na temperatur : 
od -20 °C do +80 °C 
 
Optymalna ilo  wody: 

ok. 18-20 % 
 
Proporcje mieszaniny: 
5 kg BOTAMENT

®
 M 01 : 

ok. 0,8-1 l wody 
 
25 kg BOTAMENT

®
 M 01 : 

ok. 4,5 - 5 l wody 
 
Czas obróbki:  
ok. 60 min. 
 
Temperatura obróbki: 

od +5 °C do +30 °C 
 
Odporno  na deszcz: 
po 24 h 
 
Odst p czasu mi dzy nanoszeniem 
poszczególnych warstw: 
pomi dzy 1 i 2 warstw  antykorozyjn : 
ok. 3 h / max 24 h 
 
pomi dzy warstw  antykorozyjn , 
a mostkiem przyczepnym: ok. 3 h 
 
pomi dzy mostkiem przyczepnym, a gru-
boziarnist  zapraw  naprawcz : 
„ wie e na wie e“ 
 

rodki do czyszczenia: 
w wie ym stanie materiału - woda, 
 
po wyschni ciu - rodek do usuwania na-
lotów cementowych 
 

Wskazówki: 
 
Wszystkie wymienione parametry od-
nosz  si  do temperatury +23 °C 
i 50 % wzgl dnej wilgotno ci powie-
trza. Wy sza temperatura i ni sza wil-
gotno  powietrza przyspieszaj , 
a ni sza temperatura i wy sza wilgot-
no  powietrza opó niaj  przebieg 
wi zania i twardnienia. 
 
Nale y przestrzega  wytycznych za-
wartych w kartach technicznych pro-
duktów, które stosowane s  w poł -
czeniu z BOTAMENT

®
 M 01. 

 
Kart  bezpiecze stwa otrzymaj  Pa -
stwo na yczenie. 
 
Produkt nale y stosowa  wył cznie 
z dodatkami wymienionymi w karcie 
technicznej. 
 
W celu osi gni cia optymalnych pa-
rametrów technicznych, przed zasto-
sowaniem zalecamy wykonanie próby 
w specyficznych warunkach budowy. 

Zu ycie: 
 
jako mostek przyczepny = ok. 1 kg/m

2
 

 
Opakowanie: 
 
5 kg - worek papierowy 
25 kg - worek papierowy 
 
Przechowywanie: 
 
w suchym i chłodnym miejscu 
 
Termin przechowywania w oryginalnie 
zamkni tych opakowaniach wynosi 
12 miesi cy. 
 


